EQuipament de série

Cuve de polyéthylene roto moulé, résistant aux produits
chimiques et aux impacts.

Cuve secondaire pour le nettoyage et I'amorcage du principal.

Cuve lave-mains.

Capacités de 600 a 1.200 lts.

Jauges du niveau frontal et latéral.

Pompe AR-1053 (3 membranes, 105 I/min, 50 atm)

Groupe centrifuge double aspiration de grand débit

Carcasse turbine polyester

Chassis avec profils structurels de résistance élevée.

12 diffuseurs doubles

24 pulvérisateurs anti gouttement avec buses ATR

Commandement au tracteur super (mono commande)

Mélangeur hydraulique de grand débit

Multiplicateur 2 vitesses et point mort

Bras de 3 ou 5 mouvements avec électro distributeur de double
effect pour traitement a 4 faces

Chargeur anti pollution

Transmission renforcée.
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Accessoires optionnels

Commandements électriques (electro valves).
Robot de ringage intérieur cuve

Mélangeur de poudre

Kit traitement 6 faces, électro valves et diffuseurs

distributeur de zone
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NEBULISEUR PORTE MULTITUB EVOLUTION PLUS

Les nébuliseurs SAHER obtiennent une goutte tres fine dans un mélange parfait avec "air qui nous apporte une turbine centrifuge de double aspiration, en permettant le
montage d’un plus grand nombre de bouches de sortie pour une distribution homogéne du produit dans le traitement intégral de la vigne.
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électro valves on/off
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détail
électro valves on/off avec régulateur .

Plan mouvements bras hydrauliques et possibilité de personnalisation du traitement
(Fig. 1) 4 faces ou (Fig. 2) 6 faces

Mono commandement Mouvement bras hydrauliques: monter/baisser; ouvrir/fermer individuel; lever bras pour sauver la file

Diffuseurs
Diffuseurs de polyéthyléne
avec double pulvérisateur, buses
avec anti gouttement et fermeture
individuelle

urbine double aspiration
galvanisé avec embrayage



